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百吉現場發泡包裝的優勢點



精密電動泵，吐出量穩定，比例精準。

油壓驅動槍頭混合機制，槍頭壽命長。

槍頭自動清洗設計，無須平常清潔。

恆溫操作，可操作溫度範圍大。

介面模組化，教育訓練完整快速。

BAGRITE® 袋式自動化發泡設備特色



整體電子驅動，系統穩定可靠。
均衡流量控制，可自由調整出量。
智慧、故障提示，方便維護，操作簡單容易。
自動壓力感應。

HANDPAKER® EM50R發泡設備特色



F4 泡沫比它廠 4.5 、 5、 7 KG泡沫更強韌的結構，

更具有保護性；也取代這些較高密度的泡沫，節省成本。

是業界性價比最優越的產品。

浸泡液
36”薄膜裁切架
EM50R 使用

產品規格 泡沫密度 使用範圍 重量

發泡劑 F4 4公斤/M3 應用最廣泛，提供最合適保護 210KG

發泡劑 F10 9公斤/M3 較高密度，提供極佳緩衝保護 220KG

發泡劑 F20 20公斤/M3 適合較重物品，固定支撐效果極佳 210KG

硬化劑 A - - 250KG

PE薄膜規格 顏色 長度

47CM 對折薄膜 乳白色、銀灰色 910公尺

47CM 對折薄膜-抗靜電 粉紅色 910公尺

36”對折薄膜 銀灰色 600公尺

發泡設備相關耗材

發泡專用
免洗槍頭

產品規格 發泡倍率

發泡劑 F4 240

發泡劑 F10 110

發泡劑 F20 50



百吉包裝設計測試實驗室
您專屬的專業包裝部門
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Email: sales@foamrite.net

FAX：+886 2 2758-1179

TEL：+886 2 2758-1379

百吉科技實驗室：

桃園市蘆竹區光華街３５號

百吉科技有限公司

台北市信義區信義路五段5號3G30

https://www.foamrite.net
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